V777 Matuschek

WiderstandsschweiRtechnik

AUtoSPATZCX2i

AutoSPATZCX2i Schaltschrank fir zwei Schweil3zangen

Der AutoSPATZCX2i Schaltschrank mit zwei
Zangenanschlissen fur Mittelfrequenz-Transfor-
matorzangen oder an MF-Transformatoren ange-
schlossene Kabelzangen stellt - in Verbindung mit
einem AutoSPATZMG6E00L Inverter - ein leistungs-
starkes flexibles und kostenoptimiertes Produkti-
onsmittel speziell bei Handzangenanwendungen
dar. Die vorwiegenden Einsatzgebiete liegen im
Prototypenbau, in der Nullserien- und Nischenfer-
tigung sowie in Reparaturstationen in der Produk-
tionslinie.

Zwei Schweilizangen kénnen gleichzeitig an einen
AUtoSPATZCX2i Schaltschrank angeschlossen
werden. Sie teilen sich ein AutoSPATZM600L
Invertersystem, wobei die Entfernung zwischen
Schaltschrank und Schweil3zange etwa
15-20 Meter betragen darf. Mit beiden ange-
schlossenen Zangen kann unabhangig vonein-
ander gearbeitet werden. Trotz Parallelbetrieb tritt
an den Zangen keine merkliche Zeitverzégerung
im Arbeitsablauf ein. Die Ansteuerung der Zan-
genventile erfolgt parallel; alle Vor- und Nachhal-
tezeiten laufen unabhdngig voneinander ab. Le-
diglich die einzelnen Stromzeiten werden von der
Schweil3steuerung nacheinander ausgefuhrt.

In Abhangigkeit vom eingesetzten Transformator
kann beim Einsatz eines AutoSPATZMG600L ein
maximaler Schweil3strom von ca. 30 kA erreicht
werden. Damit wird ein sehr grof3er Bereich von
Schweilaufgaben mit ausreichender Reserve bei
der Einschaltdauer abgedeckt.

Programmierung und Schweil3prozessanalyse
kénnen mit dem SPATZBG-02 Bediengerat, mit
einem Laptop via RS232 und AutoSPATZAS-01
Software oder mit einem Linien-PC via Ethernet
und AutoSPATZAS-32 Software erfolgen. Werden
Schweil3programme geéndert oder neue Referenz-
schweil3ungen fur die MASTER-Regelung durch-
gefuhrt, so wird am Bediengerat die jeweilige
Zange angewahlt und die gewiinschten Anderun-
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und mit Hilfe von Zangenwechselvorrichtungen
kénnen in der Produktion Schweil3zangen zwi-
schen verschiedenen Schweil3operationen aus-
getauscht werden, ohne dass eine Vernetzung der
Schweil3steuerungen erforderlich ist. Dieses
HochstmalR an Flexibilitat erlaubt den Austausch
von Zangen zwischen verschiedenen Werken
ohne Programmieraufwand bei den jeweiligen
Schweil3steuerungen.

Fiur beide Zangen sind separate 1/0O-Signale ver-
fugbar. Zusatzlich stehen fir jede Zange jeweils
ein MASDAT Zangen-ldentsystem-Ausgang und
einen Proportionalventil-Ausgang zur Verfligung.
Je Zange stehen 4 verschiedene Schweil3pro-
gramme zur Verfugung.

Der Schaltschrank ist mit einer Aufnahme fiir einen
AutoSPATZM6E00L Mittelfrequenz-Inverter mit in-
tegrierter Schweil3steuerung, zwei Isolations-
schitzen, einer Fehlerstromiberwachungseinheit
mit 30 mA Auslosestrom und einem Hauptschalter
ausgerustet.

gen durchgefihrt. In Verbindung mit dem
Schweil3zangen-ldentifikationssystem  MASDAT -
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Ethernet

Line PC
AutoSPATZAS-32

Local PC
AutoSPATZAS-01

SPATZBG-02

In der Schranktire sind die SPATZBG-02 und
RS232 Schnittstellen, ein Pilztaster fur Schweil3-
abbruch, eine Bereitschaftsanzeige, ein Leucht-
taster fir Fehleranzeige und Reset, je Zange ein
Leuchttaster fur Standmengenalarm und Reset fur
die Zange sowie die Hauptschalterbetétigung an-
gebracht.

Der Netzanschluss erfolgt direkt am Hauptschalter
und die Transformatorkabel werden direkt an den
Isolationsschiitzen angeschlossen. Beide Trans-
formatorkabel sind jeweils mit einem 63 A-Last-
trenner abgesichert. Alle Kabelzufuhrungen erfol-
gen Uber PG-Verschraubungen in Flanschplatten.
Eine Flanschplatte befindet sich oben im Schrank,
5 weitere sind im Schaltschrankboden. Die Kihl-
wasseranschliisse sind in der linken Seitenwand
angeordnet.

Der Schaltschrank wird in den Abmessungen
(BxHxT) 800 x 800 x 400 mm ausgefiihrt. Der
Schrank ist zusatzlich mit einem 200 mm hohen
Sockel ausgestattet. Um Stellflache einzusparen,
kénnen zwei Schaltschranke jeweils mit Sockel
Ubereinandergestellt und zu einem dann ca. 2 m
hohen Turm miteinander verschraubt werden, die
Kabelzufiihrung erfolgt jeweils tber die Sockel.
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Technische Daten in Verbindung mit dem AutoSPATZM600L

Schaltschrankabmessungen 800 x 800 x 400 mm

(BxHXT)
Sockelabmessungen 800 x 200 x 370 mm
(BxHXT)
Hauptschalter 80 A

Isolationsschiitz Je Zange 75 A

Lasttrenner Je Zange 63 A

Fehlerstromiberwachung 30 mA

" x 15 BSPT

2 |/min bei 20 °C — 25 °C
< 0,10 bar bei 10 I/min
3~400 V - 500 V, 50/60 Hz

Wasseranschliisse
Wasserverbrauch
Druckabfall

Versorgungsspannung U;

Schweil3programme je Zange 4
Regelverfahren MASTER, KSR, KLR,

KUR
Schweil3parameteriiberwachung ja
Sensoruberwachung ja
Kraftprogramme ja

Schnittstellen SPATZBG-02, MASDAT,
RS232, Ethernet
Spannung, Strom

2 Stk., 0-10 vV DC

Signaleingange
Proportionalventil-Ausgange
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