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Widerstandsschweif3technik

Servo-Buckelschweilimaschine

Servo-Buckelschweildmaschine

Die Buckelschweilimaschinen sind dank der Plat-
tenbauweise aus Aluminium extrem steif und ver-
windungsarm aufgebaut, gleichzeitig aber erheb-
lich leichter als vergleichbare Stahlkonstruktionen.

Je nach Aufgabenstellung kann die Maschine mit
einer angetriebenen Servoachse und einer festen
Gegenelektrode oder mit zwei Servoantriebs-
achsen ausgeristet werden.

Die Ansteuerung erfolgt in jedem Fall durch den
ServoSPATZM600LL/M600LW. Zusammen mit dem
standardmaRig eingebauten MFDC-Transformator
stehen Schweil3strome bis zu 30 kA zur Verfligung.

Qualitatsbestimmend beim Buckelschweil3en ist
u.a. die Buckelgeometrie zu Beginn der Schweil3-
zeit. Wird diese Buckelgeometrie durch zu hartes
Aufsetzen (haufig bei pneumatisch angetriebenen
Systemen) der Schweil3elektrode negativ beein-
flusst, hat dies unweigerlich Auswirkungen auf die
Festigkeit der Schweil3verbindung.

Vorteilhaft wirkt sich hier die schnelle Verfahrge-
schwindigkeit bei der Bauteilanndhrung und das
sanfte geregelte Aufsetzen auf die Bauteile aus. Die
integrierte Wegmessung stellt zudem Daten zur Bau-
teilerkennung und Qualitatskontrolle zur Verfligung.

Servo-BuckelschweiBmaschine mit zwei Servo-Elektroden-
achsen

Technische Daten

max. Ausladung 230 mm
max. Schweil3fensterhdhe 350 mm
Elektrodenkraftantrieb mit Resolver / Bremse

max. Elektrodenkraft 10 000 N
max. Arbeitshub 150 mm
max. Vorschubgeschwindigkeit 500 mm/s

Transformator 1 000 Hz DC

Typ SPATZTI-120R 120 kVA bei 20 % ED

Gegenelektrode angetrieben mit Resolver / Bremse

max. Kraft 10 000 N
max. Arbeitshub 150 mm
max. Geschwindigkeit 500 mm/s
Schnellwechselvorrichtung optional
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Einstellbare Nachsetzeinheiten in den Antriebsach-
sen ermoglichen eine optimale Anpassung der Ein-
sinkwege wahrend der Schweilungen und somit
eine weitestgehend spritzerfreie Fertigung.

Selbstverstandlich kann die Anlage auch zum
normalen Punktschweil3en eingesetzt werden.

Servo-BuckelschweiBmaschine mit einer Servo-Elektroden-
achse und stationarem Schweil3tisch

Technische Daten

max. Ausladung 230 mm
max. Schweil3fensterhéhe 150 mm
Elektrodenkraftantrieb mit Resolver / Bremse

max. Elektrodenkraft 10 000 N
max. Arbeitshub 150 mm
max. Vorschubgeschwindigkeit 500 mm/s

Transformator 1 000 Hz DC

Typ SPATZTI-120R 120 kVA bei 20 % ED

Gegenelektrode fest auf Schweil3tisch, hbhenverstellbar
Schnellwechselvorrichtung optional
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