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SPATZLSK200-25

SPATZLSK200-25 Feinschweil3kopf

Der SPATZLSK200-25 mit elektro-magnetischem
Linearantrieb wurde speziell fur filigrane Schweil3-
aufgaben entwickelt. Anwendungsgebiete sind die takt-
zeitoptimierte, automatisierte Produktion ebenso wie
die anspruchsvolle manuelle Anwendung.

Das prazise Wegmesssystem des SPATZLSK200-25
und die exakte Schwei3stromregelung durch die
SPATZH6000plus Inverterstromquelle garantieren aus-
gezeichnete und reproduzierbare Schweil3ergebnisse.

Die schweildtechnischen Vorteile des SPATZLSK200-25
Feinschweil3kopfes resultieren aus dem elektro-mag-
netischen Linearantriebsprinzip. Die von Spindelantrie-
ben bekannte reibungsbedingte Selbsthemmung wird
vermieden. Dariber hinaus bendtigt der Linearantrieb
des SPATZLSK200-25 keine zusatzlichen Schmierstoffe.

Die auf den Schweil3prozess abgestimmten Regelalgo-
rithmen sorgen fir eine extrem schnelle Positionierung
und ein weiches Aufsetzen. So werden bei minimalen
Schweil3nebenzeiten auch empfindliche Bauteile und
Elektroden geschont; Dampfer sind hierzu nicht erfor-
derlich. Die Elektrodenkraft kann extrem schnell inner-
halb eines SchweiRprogramms (,on the fly*) geandert
werden. Das perfekte Nachsetzverhalten der Elektrode
(vergleichbar mit dem einer idealen mechanischen Feder)
sorgt fir eine weitere Verbesserung der Schweil3qualitat.
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Technische Daten

Schweilkraft

max. Offnungshub
Aufsetzgeschwindigkeit
Aufsetzkraft

max. Verfahrgeschwindigkeit
max. Nachsetzbeschleunigung
Positionierauflésung

max. Taktrate (applikationsabhangig)
Kraftsteuerung
Positionsregelung
Bauteilerkennung

Breite/Tiefe
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Gewicht
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(Der StandfuB ist auf Anfrage erhaltlich)
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Der durch das Antriebskonzept des SPATZLSK200-25
Feinschweil3kopfes ermdglichte weite Hubbereich von
25 mm vereinfacht die Integration der Schweil3einheiten
bei der Anlagenkonstruktion.

An jeder Stelle innerhalb des Verfahrbereiches sind
Schweiliungen mdglich. Die automatische Referenzie-
rung vereinfacht die Einstellung der Elektroden
beispielsweise nach einem Elektrodenwechsel.

In SPATZLSK200-25 Feinschwei3kdpfen ist standard-
maRig ein Wegmesssystem mit einer Aufldsung von 1 um
eingebaut. Insbhesondere bei automatisierten Anlagen be-
steht somit die Moglichkeit der kostengiinstigen Umset-
zung einer Bauteil- und Elektrodenverschleil3erkennung.

Die Einhaltung der eingestellten Stromprofile wahrend der
SchweilRzeiten wird durch die Hochfrequenz-Inverter-
stromquelle SPATZH6000plus-Serie mit 20 000 Hz Takt-
frequenz gewéhrleistet.

Fur Mikro-Schweil3aufgaben sind extrem kurze Schweil3-
zeiten (z.B. weniger als 5 ms) mdglich, einstellbar in
Schritten von 0,1 ms.

Der Schweildstrom kann jederzeit durch eine weg-
gesteuerte Stromabschaltung unterbrochen werden.
Darlber hinaus kontrolliert eine Wegabschaltung die
Elektrodenposition wahrend der Nachhaltezeit.

Die gesamte Parametrierung des SPATZLSK200-25
und das Einstellen der Schweil3parameter erfolgen mit
dem grafischen Bediengerat SPATZBG-02 oder mit der
AutoSPATZAS-32 PC-Software. Kurvenverlaufe der
Prozesssignale der letzten SchweiBung und die Mess-
werte der letzten 10 000 SchweiRungen sind ebenfalls
jederzeit abrufbar.

Trotz der hohen verfugbaren Elektrodenkraft und dem
leistungsstarken Schweil3inverter, wird der Linearkopf
mit ungefahrlicher 24 V - Motorspannung betrieben.
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