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SPATZQS+ PC-Qualitatssicherungssoftware
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Die SPATZQS+ PC-Qualitatssicherungssoft-
ware ist neben leistungsstarken und prazisen
Schweil3stromquellen ein weiterer wichtiger Be-
standteil eines Qualitatssicherungskonzeptes fur
hochwertige  Widerstandsschweil3verbindun-
gen. Dies gilt verstarkt bei der Fertigung von
Produkten, die aufgrund groRRer Stlckzahlen
unter einem hohen Kostendruck stehen.

Neben der Nutzung zur Dokumentation
und Archivierung von Schweil3prozessdaten
im laufenden Produktionsbetrieb ist die
SPATZQS+ PC-Qualitatssicherungssoftware
insbesondere bei der Inbetriebnahme und
Prozessertiichtigung ein hilfreiches Werk-
zeug, mit dem effizient die notwendige Ma-
schinen- und Prozessfahigkeit erreicht und
nachgewiesen werden kann.

Die auf dem Buro-PC installierte SPATZQS+
Qualitatssicherungssoftware  gestattet die

Offline-Analyse der vom SPATZMulti0O4
Schweil3rekorder oder von den Schweil3-
systemen AutoSPATZ, DragSPATZ,

ServoSPATZ und SPATZ aufgezeichneten
Schweil3prozessdatensatze und Kurvenver-
laufe.

Die Datensatze enthalten jeweils die komplet-
ten Prozessparameter der letzten 10 000
SchweiBungen. Die Ubertragung der Daten-
satze auf den PC erfolgt beim SPATZMulti0O4
Schweildrekorder mit der SD Speicherkarte
und bei den Schweil3steuerungen Uber das
SPATZBG-02 Handbediengerat, einem Laptop
mit der AutoSPATZAS-01 PC-Software oder
dem Linienrechner und der AutoSPATZAS-32
Software.

Die Analysen und Auswertungen aller Pro-
zessdaten konnen wabhlweise lieferlos- oder
produktionszeitbezogen in gespreizten oder
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gestauchten Intervallen durchgefihrt werden.
Auf diese Weise lassen sich Schweil3pro-
zessdaten in Zeitintervallen von wenigen Se-
kunden bis zu Tagen oder Wochen bzw. von
einzelnen SchweiRungen bis zu Tausenden
von Schweilungen beurteilen. Die Bandbreite
der Betrachtungsintervalle er6ffnet die Fahig-
keit, Zusammenhange, die bisher nicht er-
kennbar waren, festzustellen.

Alle Analysen kénnen zum Zwecke der Doku-
mentation gedruckt werden. In einem speziel-
len Eingabefeld lassen sich zuséatzlich ergén-
zende Kommentare in das Analyseprotokoll
einfugen.

Zu allen Schweil3prozessparametern konnen
sowohl Protokolllisten mit Zeitstempel als
auch Qualitatsregelkarten erstellt werden. Die
Qualitatsregelkarten enthalten alle wichtigen
statistischen KenngroRen, die zur Statisti-
schen Prozess Kontrolle (SPC) notwendig
sind. Neben Auswertungen der Gesamtheit
aller SchweiRdaten kénnen Analysen der
Schweil3stellen  programmbezogen  oder
punktbezogen durchgefihrt werden. Zu jedem
einzelnen SchweiRprogramm ist eine voll-
standig unabhéngige Analyse moglich.

Weiterhin kdénnen auch vom SPATZMultiO4
Schweil3rekorder oder von den Schweil3steue-
rungen der SPATZ Serien gespeicherten Kur-
venverlaufe einer einzelnen Schweil3ung dar-
gestellt werden. Auch die gemeinsame Dar-

stellung z.B. der Strom- und Spannungs-
kurven verschiedener Schweilungen st
einfach moglich.

Technische Daten

Analysedaten: Effektivschweil3strom,
Elektrodenspannung,
Schweil3zeit,
Phasenanschnitt,
Widerstand, Energie,
Schweil3kraft, Elektrodenweg,
Schweil3punktnummer,
Programmnummer,

Uhrzeit, Datum,

Typ ID, Bauteil ID,
Schweil3fehlercode,
Geratefehlercode,
Anderungen von Sollwerten,
Schweil3spritzer

Statistik- Fehleranzahl, Mittelwert,

Informationen: Standardabweichung,
Minimal-, Maximalwert,
Spannweite, cp-, Cpk- Wert,
Haufigkeitsverteilung,
Histogramm

Sprache: Deutsch, Englisch,
Franzo6sisch

Betriebs- Microsoft Windows XP,

System: Windows 7
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